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Fotos tiradas do retardador antes do
processo de limpeza.

Fotos tiradas do retardador logo apos o pré-
tratamento e a limpeza alcalina.

As camadas de sujidades minerais foram
completamente removidas apés a limpeza
acida.
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CASE STUDY:
EXELERATE HS-|

Exelerate HS-I contribui para o aumento da produtividade, grande
reducao do custo total de limpeza, no consumo de agua, energia e
na geracao de efluentes.

HISTORICO

Uma industria de laticinios enfrentou alguns problemas com pontos de gargalo no
processo de uma fabrica no Brasil. Houve um aumento da demanda por leite UHT no
mercado, que a capacidade de produgdo nao sustentava. O leite UHT é produzido em
sistema VTIS.

PROBLEMA

A equipe de gerentes da fabrica sempre manteve um contato proximo com os profissionais
da Ecolab. Nesse caso especifico, eles pediram que a Ecolab os ajudasse a resolver o
problema e a implementar uma solugdo. Os profissionais da Ecolab ajudaram a analisar o
programa de limpeza atual e a inspecionar o sistema VTIS.

Programa de limpeza atual

Etapa Descrigao Produto TFE? -[K:lnr:j? Concentracé@o Fr:ﬂcl:gr;?la
1 Escoamento Leite 25 14,0 - 20
2 Enxagiie inicial Agua 25 10,0 - 20
3 Limpeza alcalina Soda Caustica 141 37,5 2,25% 20
4 Limpeza alcalina Soda Caustica 85 50,0 2,25% 20
5 Enxagiie alcalino Agua 85 15,0 - 20
6 Limpeza &cida Acido Nitrico 85 37,6 1.75% 20
7 Enxagiie acido Agua 25 10,0 - 20
8 Enxagtie final Agua 25 10,0 - 20
k] Sanitizagdo Agua 142 15,0 - 20
SOLUCAO

Apos avaliar o caso, os profissionais da Ecolab concluiram que poderiam melhorar a
remocao das camadas de sujidades e criar vantagens adicionais para o cliente. A Ecolab
recomendou o uso do Exelerate HS-1 em uma etapa de limpeza alcalina pré-tratamento
para ajudar a remover as sujidades resistentes, reduzir os tempos totais da limpeza CIP,
economizar os recursos financeiros do laticinio e preservar os recursos naturais.

O uso do programa de limpeza com o Exelerate HS-I da Ecolab (veja abaixo) ajudou o
cliente a alcancar resultados surpreendentes.

Programa proposto

Etapa Descricao Produto T{erg[;) —[K;TPDT Concentragao Fr;qe%ir;tlsla
1 Escoamento Leite 25 14,0 - 20
2 Enxaglie inicial Agua 25 10,0 - 20
3 Pré-tratamento Exelerate HS-l 141 7.0 1,03% 20
4 Limpeza alcalina Soda Caustica 141 30,5 1,75% 20
4 Antiespumante Foam-Nox - - 0,05% 20
5 Limpeza alcalina Soda Caustica 85 15,0 1,75% 20
6 Enxégiie alcalino Agua 85 7.0 - 20
7 Limpeza acida Acido Nitrico a5 14,0 1,00% 20
8 Enxaglie 4cido Agua 25 7.0 - 20
9 Sanitizagao Agua 142 15,0 - 20
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VANTAGENS

®
EC@LAB Ganhos economicos
e Tempo de limpeza reduzido em 44% (23 horas por més)

e  40% no uso do &cido nitrico
e Economia de 45% de agua de captacdo e geracdo de efluentes
e Economia de 20% de energia

Modelo de Economia Mensal

Atual Proposto Economia
Tempo de Limpeza 68 45 23 hrs
Consumo de Agua 495 227 268 m*
Geragdo de Efluentes 485 227 268 m?
Gastos com Energia 1.415 1.132 283 USS
Gastos com Agua 580 266 314 USS
Tratamento de Efluentes 932 428 505 USS
Gastos com Produtos Quimicos 1.590 2692 (1.102) USS
Oportunidade 203.374 134,087 69,287 US$
TOTAL 207.891 138.605 69,287 US$

Considerou-se uma produgédo mensal com valor estimado de US$ 1.200.000. Logo, a
“oportunidade” é apresentada como o valor agregado por uma producéo adicional com
esse mesmo valor estimado.

O grafico abaixo mostra as vantagens obtidas de acordo com dois cenérios: com e sem 0

efeito da oportunidade.

Isto significa que, quando o processo de evaporac¢ao ndo for um ponto de gargalo, os
custos de limpeza serdo iguais aos anteriores. No entanto, se 0 processo UHT for um
ponto de gargalo, toda a producéo extra proporcionara ganhos substanciais de

oportunidade.
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